Regles de base pour
le contrOle de la poussiere
d’amiante chrysotile

Usage contrdlé et responsable

A

Institut du
CHRYSOTILE






Regles de base pour
le contrble de la poussiere
d’amiante chrysotile

A

Institut du
CHRYSOTILE

Disponible a :

Institut du chrysotile
1200 McGill College
Bureau 1640

Montréal (Québec) Canada
H3B 4G7

www.chrysotile.com
info@chrysotile.com

Quatriéme édition 2008
Institut du chrysotile






Remerciements
Message original

Je tiens a exprimer ma gratitude a Dick Kuntze
pour l'aide apportée au présent rapport par ses
nombreuses suggestions et par ses ajouts. La D® Nola
K. Seymoar m'a fourni une multitude de conseils,
commentaires et suggestions concernant la rédaction
du document. Je les en remercie, ainsi que tous ceux
et celles grace a qui j'ai pu recueillir les informations
nécessaires sur le sujet.

Je tiens également a souligner le travail qu'effectue
I'Institut du chrysotile en collaborant a la production
de telles publications et a la mise sur pied de
programmes d'information et de formation. C'est
une démonstration concréte de I'engagement du
Canada a promouvoir a I'échelle mondiale la sécurité
dans I'utilisation du chrysotile, conformément a
la Convention 162 du Bureau international du
travail (BIT) concernant la sécurité dans I'utilisation
de I'amiante.

Gordon M. Bragg, 1990
(1989 premiére édition)

Nous tenons a remercier spécialement les personnes
suivantes qui ont apporté une grande contribution
a la quatriéme révision de ce document.

M. Mike Williams, ing.

M. Pierre Laroche, ing., M. Sc. A.

M. Richard L. Jauron, ing., M.Eng., Consultant en
Hygiéne industrielle et ventilation miniére







Table des matieres

Introduction

Quand le contréle est-il nécessaire?
Transport et réception du chrysotile
Fabrication de produits en chrysotile-ciment
Fabrication de produits de friction
Fabrication de produits de textiles industriels
La pose, I'entretien et la réparation de produits
contenant du chrysotile
Ou les mesures de contréle doivent-elles étre appliquées?

Quelles sont les mesures de contréle requises?

De bonnes méthodes de travail
Le nettoyage
Le confinement et la pose d’enceintes
Le mouillage
Le travail dans la construction
Les accessoires de protection personnelle
L'élimination des rebuts

Les dispositifs anti-poussiere
La ventilation par aspiration
La conception de la hotte
Désensacheuse
Les épurateurs (filtres)
Les ventilateurs
L'essai et le controle des systémes de ventilation
Hottes et aspirateurs pour les outils

Quels sont les niveaux de controle atteints?
Surveillance personnelle

Mesures de contrdle de I'air dans les usines de fabrication
de tuyaux d’amiante-ciment en 1983-1984

Statistiques d’empoussierement (DMR) - Relevé 2006
Education et formation

Surveillance médicale

Conclusion
Bibliographie

ul b W W W

12
13
14
15
18

19
20
22
23
24
27
28
28

30
30

32
35
36
36

36
37










Mesures de controle de l'air dans des usines
de fabrication de tuyaux d’amiante-ciment
en 1983 - 1984

Dans la version originale de ce document publié
en 1984, le Dr Bragg voulait expliquer, en quatre
illustrations (27, 28, 29 et 30), les résultats obtenus
dans différentes usines de fabrication de tuyaux
d’amiante-ciment sélectionnées, utilisant de bonnes
pratiques de travail. Comme vous pouvez le constater,
il y a 25 ans, cette information était tres significative.
Un exemple de cette variation estfournial'illustration
27 ou les expositions, sur une période de 10 jours,

lllustration 27
Mesures de concentration sur un période de 10 jours,
dans une usine de tuyaux d'amiante-ciment

a un tour de faconnage des raccords oscillent de
0,5 f/ml a 0,04 f/ml. Ces résultats sont typiques, que le
lieu de travail soit bien protégé (dans le cas présent)
ou mal protégé. La moyenne géométrique de
0,182 f/cc indique que la concentration moyenne a
long terme dans cette usine est trés basse. D'autre
part, I'écart type géométrique de 2,06 f/cc indique
que la variation est tres grande.




L'illustration 28 présente des données historiques
pour 1983 et 1984 a deux postes de travail d'une usine
d’amiante-ciment (voir aussi illust. 4). Ces données
montrent I'évolution du systéme de contrble des
poussieres. Des modifications, des améliorations et
des changements de méthodes de contrdle ont été
mis en place et révisés au besoin. Les deux tracés de

lllustration 28

I"illustration indiquent qu’il y a eu des changements
et des améliorations de I'année 0 a 14. De plus, on
peut constater que durant les années subséquentes,
le contréle des poussieres était aussi efficace car les
niveaux d'empoussierement étaient a la limite de
détection ou en deca par la méthode de microscopie
optique.

Historique des niveaux d’empoussiérage dans une usine d’amiante-ciment
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lllustration 29
Données d’exposition pour les tuyaux d’amiante-ciment
Valeurs exprimées en f/ml

] 1983 - 1984 Taille de

ETAPE DE PRODUCTION (1) Moyenne Intervalle (2) I’échantillon
Réception et entreposage des fibres 0,03 0,02 -0,08 3
Introduction des fibres 0,14 0,04 - 0,47 9
Mélange par voie séche/humide 0,05 0,04 - 0,07 3
Confection des tuyaux 0,099 0,005- 0,47 36
Pré-marissement / autoclavage 0,047 0,01-0,14 17
Sciage 0,19 0,02 -0,61 4
Tournage de finition 0,09 0,01-0,19 1
Trongconnage et usinage des raccords 0,31 0,02 -2,20 20
Garnitures et autres accessoires 0,079 0,05-0,14 3
Perforation 0,32 0,04 -0,60 2
Réusinage et broyage 0,077 0,02-0,24 12
Balayage 0,106 0,05-0,23 4
Contréle de la qualité 0,074 0,01-0,18 12
Vérificateurs 0,147 0,02 -0,49 15

(1) Comprend toutes les mesures effectuées mais non tous les postes de travail. Les données présentées ne tiennent pas compte des variations entre les
laboratoires. Les petits échantillons peuvent entrainer une forte sous-estimation de l'intervalle.

(2) Moyennes pondérées sur 8 heures obtenues aupres de 3 usines choisies pour leur équipement ultramoderne.

lllustration 30
Données d’exposition dans une usine fabriquant des produits de friction

Valeurs exprimées en f/ml (moyenne pondérée sur 8 heures)
Les données sont tirées des mesures recueillies par un seul laboratoire

. Valeur Taille de
Etape de production (1) Moyenne Intervalle (2) I’échantillon
Ouverture des sacs et mélange 0,34 0,29-0,38 2
Moulage 0,40 0,08 - 0,89 5
Durcissement 0,61 0,22-1,00 2
Emboutissage a sec 0,63 0,34-1,25 8
Perforation et rivetage des freins a tambour 0,05 N.D.-0,62 31
Perforation et rivetage des freins a disque 0,21 0,04 - 0,51 9
Découpage et assemblage des disques d’embrayage 0,02 N.D.-0,04 4
Assemblage des freins a disque 0,11 0,06 -0,18 3
Finition des freins a disque 0,47 --- 1

(1) Comprend toutes les mesures effectuées mais non tous les postes de travail.
(2) Les petits échantillons peuvent entrainer une forte sous-estimation de I'intervalle.




On peut consulter l'illustration 29 pour connaitre
les données d'exposition obtenues dans trois usines
en 1983 et 1984, jugées exemplaires en matiere
d’élimination de la poussiere lors de la fabrication
de tuyaux de chrysotile-ciment. Méme si les procédés
de fabrication de produits de friction, comme les
freins a tambour et a disque, different, il est possible,
comme l'indique ['illustration 30, d'établir des
controles stricts. Dans la fabrication d’enduits, de
joints d’'étanchéité et de revétements, le chrysotile
est encapsulé immédiatement aprés I'ouverture des
sacs. Il en résulte que les niveaux d’exposition sont
négligeables ou impossibles a déceler dans presque
toutes les unités de production de ces usines. Ces
tableaux démontrent que les méthodes décrites ici
permettent d'atteindre des niveaux trés inférieurs
aux valeurs recommandées.

Statistiques d’empoussierement (DMR) -
Relevé 2006

En 2006, I'Association internationale du chrysotile
(AIC) a rapporté les niveaux d’exposition de 12 327
travailleurs de 47 usines qui produisent ou utilisent du
chrysotile dans leur procédé de fabrication. 99,81 %
des résultats étaient sous le niveau de 1 f/ml.

Les résultats d'exposition des travailleurs étaient
subdivisés en 4 catégories de groupes de produits
(voir l'illustration 31).

Les compilations des résultats d’empoussiérage de
I’AIC indiquent une amélioration remarquable des
conditions de travail dans les lieux d’utilisation du
chrysotile.

lllustration 31
Statistiques d’empoussierement (DMR) - Relevé 2006

GROUPES DE PRODUITS Nombre d’échantillons
Chrysotile-ciment 5223
Produits de friction 463

Mines - usines 322

Autres 80
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Il est important de noter que 95% du chrysotile produit
mondialementest utilisé dans des produits de chrysotile-
ciment. Le chrysotile dans ces usines est encapsulé des
les premiers stades de production et les résidus peuvent
étre utilisés dans le processus de fabrication.

Education et formation

Des programmes d’'éducation et de formation
doivent étre mis en place pour tous les employés.
La participation active a tous les niveaux
hiérarchiques (du gestionnaire a |'ouvrier de la
chaine de production) est essentielle a la réussite
d'un programme de surveillance du milieu. De
plus, la nécessité de la participation des travailleurs
a la mise en place des mécanismes techniques et
a l'établissement d'un milieu de travail propre et
sécuritaire est reconnue depuis fort longtemps.

Surveillance médicale

La surveillance médicale doit accompagner Ia
supervision de la santé des travailleurs chargés de
la production, de I'administration, des ventes et de
la supervision. Le programme a mettre en place est
celui du Recueil de directives pratiques du BIT qui
contient des directives sur le chrysotile.

Conclusion

Les méthodes présentées dans ce document
constituent les meilleurs moyens de contréle dont
on dispose aujourd’hui pour réduire les émissions
de poussiére. Leur colt ne représente qu’un faible
pourcentage du colt total d'une usine de chrysotile,
tant sur le plan de l'immobilisation que des frais
d’exploitation. Les méthodes les plus efficaces (le
nettoyage par aspiration et le mouillage) sont
généralement les plus économiques. Lorsqu'il faut
avoir recours a des appareils spéciaux, on peut
obtenir de trés bons résultats avec des systemes de
ventilation bien congus et souvent peu colteux.
L'application de ces méthodes permettra d’'abaisser
les niveaux d'exposition bien au-dessous des valeurs
recommandées sur le plan international.
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